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(54) DISPOSITIF AMORTISSEUR POUR RESSORT DE LISSE DE METIER A TISSER JACQUARD. 



fen L'invention concerne les metiers a tisser dans les- 
quels, d'une part, chaque lisse est munie d'un embout filete 
sur lequel se visse I'extremite superieure d'un ressort heli- 
coidal de rappel (6) dont I'autre extremite est vissee sur un 
embout filete (7), solidaire de moyens (8) d'amarrage a un 
organe fixe du metier, et d'autre part, chaque ressort (6) 
contient un disposrtif amortisseur de vibrations compose 
d'une piece apte a venir en contact avec au moins certai- 
nes spires de ce ressort (6). 

Selon l'invention, la piece amortisseuse (12a) est reali- 
see par moulage en une matiere synthetique procurant un 
bon glissement se monte a frottement doux dans le res- 
sort, mais avec un jeu reduit de I'ordre de 0.05 mm et est 
menagee au moins a I'extremite libre d'une tige (13a) et 
dont I'autre extremite est solidaire de I'embout filete, (5 ou 
7) correspondant, I'ensemble piece-amortisseuse (12a) et 
tige (13a) saillant de cet embout sur une longueur "S" com- 
prise entre le 1/4 et 1/6 de la longueur du ressort (6). 
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La pr6sente invention concerne un dispositif 
amortisseur pour ressort de lisse de metier a tisser 
Jacquard, c'est-S-dire 6quip6 d f une m6canique Jacquard. 

Dans un tel metier i tisser, chaque lisse est 
reliSe & la mfecanique Jacquard par un fil d' arcade et est 
6quip6e d»un moyen de rappel en position basse. 

A l f origine, ce moyen de rappel 6tait constitufe 
par un plomb suspendu & la lisse et g§n€ralement dSnommfe 
fuseau. Bien que donnant toute satisfaction en raison de 
la Constance de la force engendree, ce moyen de rappel 
s»est r£v£l£ inadaptS aux vitesses de plus en plus §lev6es 
auxquelles sont soumis les metiers 3l tisser. C'est 
pourquoi, ce moyen de rappel a 6t6 remplac€ par des 
61€ments en fils filastiques ou a ressort s helicoldaux. 
Chaque fil ou ressort est done accroch§ par son extr€mit6 
supferieure a la lisse, il est muni a son extr6mit6 
inf€rieure de moyens permettant son amarrage a un organe 
fixe dispose au bas du m§tier, constitu6 par exemple par 
une traverse. 

Parmi ces deux types d' elements de rappel, ceux a 
ressorts hfelicoldaux sont pref6res a ceux avec fils 
§lastiques en raison de leur courbe d f allongement plus 
plate et plus constante dans le temps. 

Les Pigments de rappel par ressorts helicoldaux 
sont bien souvent regroupfes a plusieurs sur un m6me 
harnais, lui-m&ne relifi a un unique fil d 1 arcade, comme 
montr6 sur la figure 1 annexee. La liaison de chaque 
ressort hfilicoidal avec respectivement la lisse 
correspondante et le moyen d" amarrage a la traverse basse 
du metier est assur€e par vissage de chacune de ses 
extrfemitfes sur un embout filet6, rfealisfe en matidre 
synth^tique. Cdtfe lisse, cet embout est en g§n6ral 
surmoulS sur I'extr6mit6 de la lisse m6tallique, tandis 
que, c6t6 traverse, l 1 embout est soit surmoulfi sur les 
moyens d'amarrag , soit combine avec ceux-ci, par exemple 
lorsqu f ils sont r6alis6s en matifcre synth6tique. 
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Lorsqu f une lisse est d§plac6e verticalement vers 
le haut par la m6canique Jacquard, son ressort, qui 
jusqu f alors fetait soumis a une faible tension de maintien, 
est soumis & un allongement et & une augmentation de sa 
5 tension, puis, dans la phase de rappel, & un retour & sa 
dimension norma le et & une reduction de sa tension. 
Lorsque ces mouvements d'allongement-raccourcissement sont 
r€alis6s & grande vitesse, par exemple de l'ordre de mille 
coups par minute, ils gfenferent dans chaque ressort des 
10 vibrations qui s'amplifient par rSsonnance et soumettent 
le fil constitutif du ressort & des contraintes localises 
pouvant entrainer la rupture de ce fil. 

Parfois m§me, les ondes vibratoires se deplagant 
dans un sens rencontrent les ondes vibratoires de 
15 reaction , renvoy£es par les organes fixes du mfetier et se 
dfeplagant dans l 1 autre sens. Cette rencontre, qui 
s'effectue de maniere r6p6titive et dans une m£me zone du 
ressort, entraine, par l'6nergie de contact entre les 
spires contigttes, 1 •€crouissage du materiau du ressort, 
20 puis la modification en profondeur de sa structure 
cristalline et, enfin, la reduction de sa resistance k 
1 'allongement et conduit done d la rupture de l'une des 
spires. 

Pour limiter la propagation des vibrations, il est 
25 connu de disposer a l f int6rieur du ressort une tige en 
matidre synth€tique qui, extrud6e est montSe glissante 
dans le ressort avec un jeu de l'ordre de 0,2 i 0,3 mm et 
s'£tend dans ce ressort sur plus de la moitife de sa 
longueur. A l 1 usage il s'av&re que les bourres g6n6r§es 
30 par 1 1 environnement et s'insferant entre les spires des 
ressorts sont bloqu6es entre la tige et le ressort et 
parviennent & empecher le f onctionnement de ces ressorts 
sur la longueur de la tige. 

La demande de brevet fran?ais FR-A-2674264 propose 
35 d* amort ir les vibrations en insurant de force dans 
l'extr£mit6 infGrieure de chaque ressort un noyau en 
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mat&riau visco-61astique. En raison de la petitesse du 
diametre interieure du ressort, cette insertion est 
difficile et entraine parfois la deterioration de spires. 

La demande de brevet fran$ais FR-A-2718810 fournit 
5 une autre solution consistant a donner & l 1 element 
penetrant dans le ressort la forme de deux branches 
eiastiques allant en s'6cartant, de maniere & venir 
chacune en contact avec une partie de spire, et a relier 
ces deux branches dans le prolongement et monolithiquement 
10 avec l'organe d'amarrage a la partie basse du metier a 
tisser. 

L • inconvenient de cette technique est quelle est 
inapplicable aux ressorts de petit diametre, ayant un 
diamStre inter ieur de l'ordre de 1,4 mm, car il n'est pas 
15 possible de realiser des languettes en matidre synthetique 
s f insurant dans un logement de cette dimension tout en 
leur conservant une eiasticite suffisante et une epaisseur 
leur permettant, malgre I'usure, d* assurer 1 •amort issement 
sur la duree d •utilisation de la lisse. 
20 La pr6sente invention a pour objet de fournir un 

dispositif amortisseur qui remedie & ces inconvenients. 

Ce dispositif est du type mettant en oeuvre une 
piece cylindrique ins6r6e d 1 • int6rieur de chaque ressort 
de rappel. 

25 Selon 1* invention, la piece amortisseuse est 

r6alis6e par moulage en une matifere synthetique procurant 
un bon glissement, se monte a gl issement doux dans le 
ressort mais avec un jeu r6duit de l f ordre de 0,05 mm et 
est m6nag6e, au moins d I'extr6mit6 libre d'une tige dont 

30 1 1 autre extr6mit€ est solidaire de l'embout filete 
correspondant, l f ensemble piece amortisseuse-tige saillant 
de cet embout sur une longueur comprise entre 1/6 et 1/4 
de la longueur du ressort. 

En raison d sa structure, ce dispositif 

35 amortisseur peut etre realise meme pour les r ssorts de 
trfts petite dimensi n. La tige a pour fonctions de 
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permettre I 1 engagement de la piece amort isseuse & 
I'interieur du ressort et, surtout, de maintenir cette 
piece dans le ressort pour eviter la transmission des 
vibrations vers le bas, et, en r&duisant la longueur du 
5 ressort soumise & vibrations, de reporter la frequence de 
resonance du ressort & une valeur bien supgrieure 4 celle 
rencontrSe lors du fonctionnement du metier a tisser. La 
reduction de la valeur du jeu de la piece amort isseuse 
dans le ressort et la reduction de la longueur du 

10 dispositif, limitent les risques de blocage des spires par 
les bourres, sans pour autant affecter 1 'amort issement. 

Dans une premiere forme de realisation, la piece 
amortisseuse est surmoul6e sur une tige metallique ayant 
une section transversale inf6rieure a celle du ressort. 

15 Ce mode de construction supprime tout autre moyen 

de liaison et permet de donner & la piece amortisseuse des 
extr£mit£s tronconiques ou arrondies compatibles avec son 
introduction 4 l^ntferieur de chaque ressort, et une 
dimension transversale precise, procurant un jeu de 

20 l'ordre de 0,05 mm. 

Dans une autre forme de realisation, la piece 
amortisseuse s'etend sur la longueur de la tige 
metallique, entre l'extremite de cette tige et l'embout, 
et est surmoulfee sur cette tige en m&me temps que l'embout 

25 Avec cette disposition, le ventre de l'onde 

vibratoire qui se forme sur l'extremite libre de la piece 
amortisseuse, est amorti mais peut glisser sur la piece 
jusqu'& l'embout, en augmentant ainsi 1 'amort issement. 

De preference, la tige metallique prolongeant 

30 l'embout inferieur est munie & son extremite inf6rieure 
d'une boucle de plus grande hauteur que celle de I'organe 
fixe du metier qui la traverse et sur lequel elle est 
plaqu6e a frottement serr6 par un lien, 

Avec cet agencement, a chaque mouvem nt 

35 d'allongement ou de raccourcissement du ressort le 
glissement freine de la boucle sur l'organe fixe du 



BNSDOCID: <FR 2756849A1J_> 



2756849 



5 

mfitier, absorbe encore une partie de l'fenergie vibratoire 
rfisiduelle transmise par la tige metalligue et provenant 
de 1' embout inf6rieur et contribue & amortir les 
vibrations en retour, done, a reduire les contraintes sur 
5 les ressorts. 

D • autres caractferistiques et avantages 

ressortiront de la description gui suit en r6f6rence au 
dessin sch&natique annexfe, reprSsentant d titre d'exemple 
deux formes d' execution du dispositif amortisseur selon 
10 1* invention. 

Figure 1 est une vue de face en 61§vation montrant 
un §16ment de rappel S ressort du type actuellement 
utilise. 

Figure 2 est & fechelle agrandie, une vue en coupe 
15 longitudinale d'une premiere forme d 1 execution du 
dispositif selon l f invention* 

Figure 3 et 4 sont des vues similaires a la figure 
2, mais montrant d 9 autres formes d' execution du 
dispositif. 

20 Figure 5 est: une vue en coupe transversale suivant 

V.V de figure 2. 

Figure 6 est une vue partielle en 616vation 
montrant & 6chelle agrandie les moyens d'amarrage de la 
lisse sur une traverse. 

25 La r6f6rence numfirigue 1 d£signe, & la figure 1, 

une partie d'une mfecanique d'armure comportant une 
multiplicity de fils d' arcade 2, formant, de manidre 
connue, un harnais. A 1* autre extr£mit€ de chague cordon 
est accroch€e !• extremity supirieure 4a d'une lisse 4 dont 

30 l'extr£mit& infgrieure est munie d'un embout filets 5 en 
mati&re synthfetique, sur lequel est viss6 I'extr6mit6 
supSrieure d'un ressort hfilicoidal 6. L' extremity 
inf§rieur de ce ressort est fegalement viss6e sur un 
embout 7 en mati&re synth£tigue, faisant partie d'un moyen 

35 d'amarrage 8 a un organ fixe 9 du metier, et par exemple 
& une traverse. 
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Chaque lisse comporte, bien entendu, un oeillet 4b 
travers6e par un fil de chaine 10. 

II est precise que dans les elements de rappel & 
ressort, actuellement utilises, les ressorts de rappel ont 
5 un diamStre inter ieur de I'ordre de 1,4 a 3,2 mm, une 
longueur au repos de l'ordre de 2 00 £ 3 00 nun et sont 
realises avec un fil ayant un diametre de l'ordre de 0,2 ft 
0,4 mm, dont les spires sont jointives, lorsque le ressort 
est au repos. 

10 Dans la forme d' execution representee & la figure 

2 , le dispositif amortisseur selon 1 1 invention est du type 
comportant une pifece amortisseuse 12a ayant une dimension 
transversale proche du diamfetre interieur du ressort 6, 
mais & la difference des dispositif s actuels, dans celui 

15 selon 1» invention cette piece 12a est r£alis€e en matifire 
synthfetique et est amenag6e a l'extrfemitfi super ieure d'une 
tige metalligue 13a , et par exemple est surmoul6e & 
l 1 extremity sup6rieure de cette tige. La matiere 
synthetique constitutive de la piece 12a est choisie parmi 

20 celles ayant un bon coefficient de glissement et une 
bonne resistance a l'usure, et par exemple, est en 
polyamide charge ou polypropylene. 

Longitudinalement la piece 12a a une forme 
rectangulaire avec des extremites tronconiques arrondies 

25 et une longueur comprise entre 3 et 5 fois sa dimension 
transversale, mais elle peut fitre plus courte ou plus 
longue, en fonction des applications. 

La section transversale de la piece 12a peut etre 
cylindrique mais, de preference et conune montre figure 5, 

30 elle est rectangulaire & extremites arrondies. Cela 
permet, lors du surmoulage, de realiser le plan de joint P 
sur les faces lat6rales de la piece 12a ne venant pas en 
contact avec le ressort et de d6gager les extr6mit6s 
venant contre ce ress rt de toutes bavures. La valeur de 

35 la largeur L de la piece 12a est egale a la valeur D du 
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diametre inter ieur du ressort 6 diminuee d'un jeu 
fonctionnel de l'ordre de 0,05 mm, de manidre a obtenir un 
glissement doux. 

La tige 13a peut etre cylindrique comme montre 
5 figure 2 ou, comme montre figure 5, etre formee par 
juxtaposition de deux brins de section carr6e. En pratique 
elle prfesente un diametre ou une epaisseur de l'ordre de 
0,4 mm, alors que le ressort & un diametre inter ieur de 
1,4 mm & 3,2 mm. 

10 La longueur ,f S" de l 1 ensemble piece I2a-tige 13a 

est comprise entre le sixifeme et le quart de la longueur 
du ressort 6. Elle est determinee en rapport avec la 
frequence de battement du metier et de maniere que, 
lorsque le ressort et forme des ondulations ayant des 

15 ventres et des noeuds, la piece amort isseuse 12a soit dans 
un ventre de vibration. 

Dans la forme d* execution representee a la figure 
2, l 1 extr§mit6 infferieure de la tige 13a est solidaire de 
I'embout filete 7a qui est surmoul6e sur elle. 

JO La tige 13a est representee comme etant rectiligne 

et axiale, mais elle peut etre decalee par rapport a l»axe 
longitudinal du ressort 6, en fonction des besoins 
d 1 amort issement. De mfime cette tige, qui est metallique 
et, par exemple est r£alis6e en acier, peut etre 

5 localement cambree de maniere a plaquer la piece 
amortisseuse 12a contre une partie de la face interne du 
ressort 6 pour obtenir un contact constant de la piece 
12a. 

Dans la forme d* execution de figure 3, la piece 
0 amortisseuse 12b est surmoul6e sur toute la longueur de la 
tige 13b et s f 6tend done entre l'extremite libre de cette 
tige et l^embout 7b. 

La figure 4 montre une variante de realisation 
destin6e aux ressorts de trfes petit diamdtr ext6rieur et 
5 dans laqu 11 la tige metallique 13c, ne s»6tend pas au 
deli de 1'embout 7c surmouie sur elle avec la piece 
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amortisseuse 12c. Cela pennet de donner a la matiere 
formant la piece 12c une epaisseur suffisante 
garantissant, lors du moulage, la precision des dimensions 
transversales de cette piece et, en consequence, 
5 l'obtention du jeu fonctionnel de l'ordre de 0,05 mm. 

II faut ici preciser que c'est ce faible jeu et la 
longueur r€duite de la piece 12a a 12c, qui, a la 
difference des tiges connues, realis£es en matidre 
synthetique extrud6e et introduites dans les ressorts, 

10 avec un jeu plus grand et sur une plus grande longueur, 
reduit les risques de blocage par les bourres tout en 
permettant d'obtenir 1 'amort issement recherche. Par 
ailleurs, la faible longueur de la piece amortisseuse 12 
et son montage glissant dans le ressort 6 permettent 

15 d'utiliser les moyens habituels de soufflage pour 
eiiminer, & travers les spires 6cartees du ressort en 
extension, les bourres et autres d6pdts s'accumulant dans 
le ressort. 

Lorsque I'un ou 1 'autre de ces dispositifs est mis 
20 en place & l 1 inter ieur d'un ressort, le frottement des 
spires contre la piece amortisseuse 12a, 12b, 12c lors des 
mouvements d 1 Elongation et de contraction du ressort, 
freine et amortit ces mouvements et reduit la propagation 
des ondes vibrato ires jusqu'a I'embout 7a, 7b, 7c. II en 
25 r6sulte que les ondes qui parviennent a cet embout et qui 
sont renvoyfees par reaction dans le ressort, sont trfes 
affaiblies et ne risquent plus, lors de leur rencontre de 
detruire le fil du ressort. 

On notera d" ailleurs, que le d6calage vers le haut 
30 de la zone d 1 amort issement, reduit la longueur du ressort 
soumise aux vibrations et, en consequence, augmente la 
frequence de r6sonnance en la portant £ des valeurs ne 
pouvant pas £tre atteintes avec la cadence de travail du 
metier. 

35 En utre, et plus particuliferement dans les form s 

d 1 x6cution des figures 3 et 4, il a §t6 observe que, de 
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mani&re inattendue, lorsque le ressort est soumis & des 
vibrations, les noeuds et ventres ne sont pas 
stationnaires, comme dans la forme d 1 execution de figure 
2 , avec le risque que 1 • embout gendre des ondes de 
5 reaction, mais au contraire glissent sur la longueur de la 
pi&ce 12b ou 12c en s 'amort issant da vantage. 

Avantageusement cet amortissement est complete par 
la structure particuli&re des moyens d'ancrage de la lisse 
sur I'organe fixe et par exemple sur la traverse 

10 mfitallique 9 du metier. 

Les figures 3, 4 et 6 montrent que la boucle 
infferieure 15 form§e & I'extrteitfi inf6rieure de la tige 
m6tallique 13b, 13c & une hauteur H supferieure & celle h 
de la traverse 9, et que I'un des brins de chaque boucle 

15 est plagu§ & frottement serrfi contre la traverse 9, par un 
lien 16, telle qu'une corde. Celle-ci dfecrit une 
trajectoire sinusoldale de part et d 1 autre de la traverse 
en passant par des perforations 17 m6nag€es dans celle-ci. 
Apr 6s mise en tension longitudinale et nouage autour d'une 

20 perforation 17, les deux extr6mit6s du lien sont fix6e sur 
la traverse, par exemple par collage. 

Lors des Elongations et raccourcissement du 
ressort 6 correspondant la boucle 15 se deplace par 
rapport & la traverse 9 et le frottement de son brin 

25 mfrtallique, plaqu6 contre la face de la traverse 
mfetallique 9 par le lien 16, apporte un amortissement 
compl6mentaire reduisant consid&rablement le renvoi des 
vibrations et contribuant 4 la suppression des bris de 



30 La pidce amortisseuse 12a a 12c qui a et§ dfecrite 

dans le cas de son application & l v embout infer ieur 7 peut 
aussi §tre associ6e & 1* embout sup&rieur 5. 
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REVENDICATIONS 

1/ Dispositif amortisseur pour ressort de lisse de 
metier d tisser Jacquard, metier dans lequel, d'une part, 
chaque lisse (4) est munie d'un embout filetfe (5) sur 
5 lequel se visse l'extrSmitfe supSrieure d'un ressort 
hfilicoidal de rappel (6) dont I'autre extr§mit6 est viss6e 
sur un embout f ilet6 infferieur (7) , solidaire de rooyens 
d'amarrage (8) h un organe fixe (9) du m6tier, et d* autre 
part, chaque ressort (6) contient une pifece apte a venir 

10 en contact avec au moins certaines spires de ce ressort 
pour amortir les vibrations, caractSrisfi en ce que la 
piSce amortisseuse (12a) est r£alis6e par moulage en une 
matidre synth6tique procurant un bon glissement, se monte 
^ frottement doux dans le ressort, ma is avec un jeu reduit 

15 de l'ordre de 0,05 mm et est menagee au moins & 
l'extr&nitfe libre d'une tige 13a et dont l 1 autre extr6mit6 
est solidaire de 1 • embout filet6, (5 ou 7) correspondant, 
1* ensemble pidce-amortisseuse (12a) et tige (13a) saillant 
de cet embout sur une longueur "S" comprise entre le 1/4 

20 et 1/6 de la longueur du ressort (6) . 

2/ Dispositif selon la revendication 1, 
caracteris6 en ce que la pi£ce amortisseuse (12b) est 
surmoul6e sur une tige m6tallique (13a, 13b) ayant une 
section transversale plusieurs fois inf6rieure & celle du 

25 ressort. 

3/ Dispositif selon la revendication 2 caracteris6 
en ce que !• embout (5 ou 7) est surmoul§ sur la tige 
m&tallique (13a, 13b, 13c). 

4/ Dispositif selon les revendications 1 a 3, 
30 caract£ris& en ce que la pifece amortisseuse (12b) s'etend 
sur la longueur de la tige metallique (13b) , entre 
l«extr6mit§ de cette tige et 1» embout (5 ou 7), et est 
surmoulfee sur cette tige (13b) en meme temps que !• embout 
(5 ou 7) . 

35 5/ Dispositif selon l'une quelconque des 

revendications 14 4, caract6rise en ce que la longueur 



2756849 



11 

■•S" de I 1 ensemble pi&ce (12a, 12b) -tige (12a, 12b) est 
d&termin&e en rapport avec la frequence de battement du 
metier et de manidre que la pi&ce amort isseuse (12a, 12b) 
soit dans un ventre de vibration ondulatoire du ressort 4 
la frequence de f onctionnement . 

6/ Dispositif selon l § une quelconque des 
revendication 1 & 5 caract6ris6 en ce que la pi£ce 
amortisseuse (12a, 12b, 12c), pr&sente en section 
transversale (L) une forme rectangulaire 4 extr6mit6s 
arrondies et sa plus grande dimension transversale a une 
valeur 6gale a celle du diamdtre interne du ressort 
diminufee d'un jeu fonctionnel de l'ordre de 0,5 mm. 

7/ Dispositif selon la revendication 1 
caract£ris&, en ce que la pifece amortisseuse (12c) , sa 
tige (13c) et I'embout (7c) sont monolithiques et r£alis6s 
en matifere synthfetique. 

8/ Dispositif selon la revendication 2 
caracteris&e en ce que la tige metallique (13b, 13c) 
prolongeant l'embout inf&rieur (7b, 7c) est munie S son 
extr6mit§ inf6rieure d'une boucle (15) de plus grande 
hauteur que celle de l«organe fixe (9) du metier qui la 
traverse et sur lequel elle est plaquSe & frottement serrfe 
par un lien (16) . 
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